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Ingenieria en Sistemas de Sellado

Procedimiento para la Instalacion de un Sello Mecéanico
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5.- Una vez corroborados estos 4 pasos, se procede a la instalacion del Sello Mecénico, lubricando el eje
con un aceite ligero y cerciorandonos que tenga la altura de trabajo adecuada e insertar el asiento
estacionario, en el fondo de la caja o en la brida, segun el caso y poner el empaque de brida.

6.- Asegurarnos que el sello quede concéntrico con el eje y después se procede a apretar los tornillos de
la Brida, en forma de cruz, para verificar que quede el mismo claro en toda su circunferencia, con la
finalidad de aue el borde de la caia v la brida aueden paralelos.

7.- Se gira el eje manualmente, el cual debe de hacerlo libremente, con el propésito de verificar que no
haya rozamiento.

8.- Por ultimo se instala la Bomba y se hacen las conexiones de lubricacién a la brida y nos cercioramos,
qgue antes del arranque, el Sello esté perfectamente lubricado a una presion de 1.5 kg/cm2, por arriba
de la presién de trabaio en la caia del sello mecanico.




